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Tésnici viozka PS Standard - tésnéni potrubi a kabelli v otvorech vytvorenych jadrovym vrtdnim neho prostupovymi paznicemi

1. Objednéni
Pro objednani spravné tésnici vlozky je potfeba pfi objednédvce presné uvést vnitini primér paznice, nebo jadrového vyvrtu (DN/ID) a vnéjsi pramér
tésnéného potrubi nebo kabelu (@ d) a pfipadné jejich pocty v pFipadé vicenasobné tésnici vlozky.

Provérte, jestli je mozné tésnici vlozku na potrubi naviéknout. Pokud ne, je potfeba objednat délenou tésnici viozku.
Zkontrolujte, zda se Vami objednavané rozméry a provedeni tésnicich vioZzek shoduje s rozméry dodanych vlozZek.

2. Pfiprava otvoru pro umisténi tésnici viozky:
V pfipadé pouZiti paznic (PVC, PQZ, ocel) neni potfeba vnitFni ¢ast otvoru nijak oSetfovat. V oblasti, kde se bude samotna tésnici vlozka instalovat,
nemohou byt Zadné volné Castice, necistoty a mastnota.

Jadrové vrtani - pomoci jadrového vrtani se v homogennim materialu vytvofi otvor pro umisténi tésnici viozky. Béhem jadrového vrtani dojde k
naruseni struktury konstrukce, vzniku vlasovych trhlin, kterymi nasledné dochazi k pronikani vody. Plochu po jadrovém vrtani je nutné o3etfit
penetracnim natérem (Betonfinish). Pfed aplikaci natéru je potfeba plochu pfipravit tak, aby v ploSe nebyly Zadné volné astice, necistoty.

Penetracni natér pripravi plochu pro dokonalé prilnuti tésnici viozky a chrani proti korozi ocelové pruty zasazené vrtanim. DUleZité je, aby v oblasti,
kde se bude samotna tésnici vlozka nachazet, nebyly Zadné volné &astice Ci necistoty a mastnota.

3. Umisténi tésnici viozky v otvoru:
Tésnici vlozku nasurite do vytvoreného otvoru tak, aby v celé své ploSe dosedala na povrch jddrového vrtu ¢&i paznice. Dotahovaci matice tésnici
vlozky by méli byt umistény tak, aby dotahovaci matice Sly dotahnout a byly pokud moZno pfistupné.

Poté prostrcte prichozi potrubi nebo kabel tésnici vioZkou (Ize instalovat také zaroven s tésnici vloZkou, nebo nasunout na jiz instalované potrubf,
nebo kabel).

Délenou tésnici vloZzku rozevrete a po navleceni na potrubi opét spojte. Spojenou tésnici vlozku zasurte do otvoru.

4. Poutiti univerzalni tésnici vlozky:
Stfedovou zatku jednodusSe vytlacte. Jednotlivé nepotfebné pryZové krouzky vytlacte Sroubovakem a opatrné oddélte ostrym noZzem tak, abyste
dosahli potfebného priiméru tésnéného potrubi. Mozné prdméry tésnéného potrubi, nebo kabelu najdete v technickém listé a ceniku.

5. Utahovani:
Tésnici vlozku utahujte pomoci momentového klice. Klicem utahujte Sestihranné matice do kFiZe stejnym poctem otacek tak dlouho, nez bude
dosazZen vhodny kroutici moment (viz tabulka). Kone¢ného kroutictho momentu dosahujeme po nékolika kolech utahovani Sroub.

Tésnici vlozky jsou bezddrzbové, jednou utazené Srouby nenfi potfeba znovu dotahovat. Tésnici vlozky doporucujeme montovat pfi teplotach a
tlacich, které budou odpovidat provoznim teplotam a tlakdm média. U material( s velkou teplotni roztaznosti (napfiklad PE) doporucujeme po
dosaZeni provozni teploty a tlaku tésnici vioZky dotdhnout.
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